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Einleitung

Frisch gehobeltes Holz zu bearbeiten, selbst es
nur anzuschauen, heifit, die Botschaft zu emp-
fangen, dass das Leben im Grunde gut ist. Allein
schon die Spéne sind die Bestidtigung, bergen ein
Geheimnis. Das riihrt daher, dass Holz, gleich
wie es geschnitten, gesidgt oder gehobelt wurde,
irgendwie lebendig bleibt. Ich lege meine Hand
auf einen Tisch, wie ich sie auf die Schulter eines
Mannes lege. Dieses Material hat Regen und
Sonne in sich aufgenommen - es hat gelebt. Und
ein verborgener Teil lebt immer noch. Man beden-
ke nur, wie wenige Menschen ungliicklich sind,
die mit Holz arbeiten.

~Delight” von J. B. Priestley

Worum geht es?

In unserer schnelllebigen und fanatisch modernen Welt
hat die fiihlbare Qualitit des Holzes einen wunderbar
beruhigenden und trostlichen Einfluss. Lehnen Sie sich
einfach zuriick, und denken Sie einen Moment iiber seine
weiteren bemerkenswerten Eigenschaften nach. Fah-

ren Sie mit der Hand iiber ein hochglanzpoliertes Stiick
Holz und machen Sie sich bewusst, dass Menschen seit
Tausenden von Jahren dieses wirklich universale Material
bearbeiten.

W I Was fiir eine gegensétzliche Verwendung eines wirklich
auBergewdhnlichen Materials.

Holz ist ein natiirliches Material, das in unserem Leben
immer gegenwiirtig war und trotz allen technologischen
Fortschritts immer noch unentbehrlich ist = ob wir es fiir
qualitativ hochwertige Autointerieurs verwenden oder als
lebensnotwendiges Feuerholz in den ,Entwicklungs®-lin-
dern. Welch eine gegensitzliche Verwendung eines ganz
auffergewithnlichen und bestindigen Materials,

Es ist auflergewthnlich, weil es so einzigartig ist.
Kein Stiick gleicht dem anderen, selbst wenn es aus dem
gleichen Baum geschnitten ist. Es ist bestindig, weil es
immer da sein wird. Biume werden uns nie ausgehen,
well sie so schnell nachwachsen = sehr schnell im Ver-
gleich zu anderen natiirlichen Ressourcen, bei denen es
Millionen von Jahren dauern kann. Vor allem Nadelholz
kann vom Samen bis zur Erntereife innerhalb eines Men-
schenlebens wachsen. Bezogen auf die erdgeschichtliche

Uhr ist das nur ein Wimpernschlag.

Herkunft und Nachfrage

Etwa 85% des jihrlichen Nutzholzbedarfs in Grofibri-
tannien werden zu erheblichen Kosten importiert, um die
unersittliche Nachfrage nach Nutzholz und den da-raus
gefertigten Produkten zu stillen. Nadelholz kommt haupt-
siichlich aus Skandinavien und den Baltischen Staaten,
Laubholz vom europiischen Festland, aus Nordame-rika
und den Tropen.
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Holz trocknen und lagern

_» Nutzholz wachst relativ
schnell nach.

Das permanente Abholzen unserer heimischen Laub-
willder fiir landwirtschaftliche Zwecke, Wohnungs- oder
Strafenbau und andere Projekte hat die unzureichende
Verfiigbarkeit von Holz in der Heimat noch verschlim-
mert. Bemniihungen der Forstbehtrden und von Privat-
leuten in der Vergangenheit haben nur wenig Abhilfe
geschaffen, Als ihre Hinterlassenschaft sehen wir nun
die groffen, gut eingeziunten Nadelholzkarrees, die fiir
schnellen Profit im raschen Wechsel wachsen, und dies
vor allem auf Kosten grofiziigiger Aufforstungsférdermit-
tel oder Steuererleichterungen.

Ursache dieser Situation ist, dass anscheinend die
meisten Menschen das Band zwischen Mensch und Na-
tur zerschnitten haben. Entsprechend beachten sie die
Folgen dieses betrichtlichen Nutzholzimports fiir unsere
eigenen verbliebenen Wiilder nicht. Bis vor Kurzem war
es vielen von uns eigentlich egal, wo unser Holz herkam.
Man kaufte importiertes Nutzholz und wusste nicht, dass
auch exzellentes bei uns gewachsenes Material zur Verfii-
gung stand. Ohne einen aufnahmebereiten lokalen Markt
hatten Waldbesitzer nur wenige Anreize, ihren Wald zu
bewirtschatten oder zu schiitzen. Kleine lokale Sigewer-
ke schlossen, und die umgebenden Wilder wurden nicht
mehr gepflegt.
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< Aufforstungsinitiativen in der
Vergangenheit konzenrierten
sich auf schnell wachsendes
Nadelholz.



Einleitung

Allerdings scheint sich diese Entwicklung in der jiin-
geren Vergangenheit langsam zu wandeln. Mit dem stark
wachsenden Interesse an Nachhaltigkeit und dem Trend
zu ynatiirlich Produziertem® beginnen Produzenten und
Haolzverarbeiter, der Herkunft thres Rohmaterials unah-
hiingig davon, ob es importiert oder inlindisch gewachsen
ist, mehr Aufmerksamkeit zu widmen.

Dabei geht es nicht nur um das Nutzholz. Viele
Pflanzen und Tiere sind fiir ihr Uberleben auf Laubwiil-
der angewiesen. Die Biume haben auch einen wesentli-
chen Einfluss auf das Landschaftsbild und stellen einen
bedeuten Faktor fiir den Naherholungswert dar; nicht zu
vergessen weitere positive Effekte wie die Regulierung
des Wasserabflusses, die Sauberhaltung der Luft und die
Schutzfunktion.

- Bdume bieten
vielfdltigen Nutzen.

Lokale Sigewerke schliefen
nach und nach.

Die weltweite Situation ist vergleichbar, wenn auch
die Konsequenzen wesentlich schwerer zu messen sind.
Trotzdem sind Fortschritte zu verzeichnen. Eine ganze
Reihe von Schutzinitiativen wie die CITES (Conventi-
on on International Trade in Endangered Species of wild
fauna and flora) und das FSC (Forest Stewardship Coun-
cil, s. 5. 12) machen es immer schwerer, vom Aussterben
bedrohte Arten kiuflich zu erwerben. Die Schutzmafi-
nahmen greiten und viele grofie Nutzholzverarbeiter ge-
hen dazu iiber, Holz nur noch aus nachhaltig bewirtschat-
teten Bestinden zu kaufen.

Fiir uns Verbraucher kleiner Nutzholzmengen ist
dieses eigentlich willkommene Umweltbewusstsein al-

lerdings ein zweischneidiges Schwert. Viele besonders
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" FSC-zertifiziertes Holz

\_

N

Forest Stewardship Council

Das FSC ist weltweit das am schnellsten wach-
sende Zertifizierungssystemn. Aktuell sind etwa
100 Millionen Hektar Wald verteilt Gber 79
Lander nach den FSC-Standards zertifiziert. Das
reprasentiert allerdings nur 7 % der weltweit

im Ertrag stehenden Waldflache. Es gibt also
noch viel zu tun, auch wenn sich bereits etwas
weniger als die Halfte der Firmen entlang der
Wertschopfungskette der Holzprodukte auf die
FSC-Standards verpflichtet haben.

J

attraktive exotische Arten gibt es entweder iiberhaupt
nicht mehr zu kaufen oder sie sind sehr teuer. Wir sind
daher auf weniger attraktives, in Plantagen gewachsenes
Material angewiesen. Hoffen wir, dass uns diese Ent-
wicklung zu mehr Kreativitit anregt, um auch mit leicht
erhiltlichen Hélzern grofitmégliche Wirkung erzielen zu
konnen. Eine gesundere dkologische Zukunft ist dieses
Opfer sicherlich wert.

Wissen

Je mehr wir in der Praxis iiber Holz lernen, desto of-
fensichtlicher wird es, dass wir immer noch vieles nicht
vollstindig verstehen. Das Wissen entwickelt sich stindig
weiter. In einer relativ kurzen Zeitspanne hat es sich be-
reits dramatisch verindert. Selbst im spiiten 19. Jahrhun-
dert wusste noch niemand etwas iiber die Zellvermeh-
rung, dariiber, wie Biume wachsen oder wie sich Holz
bildet. Heute kiinnen wir mit Hilfe hochauflésender Mi-
kroskope die verschiedenen Zelltypen dabei beobachten,
wie sie sich im Wachstumsgewebe rasch teilen. Wir wis-
sen, dass Hormone das Wachstum steuern und dass diese
sowohl von der Temperatur als auch von der Tageslinge
beeinflusst werden.

Ein Grofiteil dieser Informationen ist rein wissen-
schaftlich und zu detailliert. Das Problem liegt darin, die
Auswirkungen auf den normalen Holzhandwerker zu
iibersetzen, damit er versteht, warum sich ein bestimm-
tes Stiick Holz verzicht oder warum sich ein anderes so
schwer bearbeiten ldsst. Tatsichlich wird manche wissen-

schaftliche Erkenntnis in ihrer Auswirkung auf die reale
Verwendung des Nutzholzes noch nicht richtig gewiir-
digt.

Man fragte mich einmal allen Ernstes, ob ich mein
Holz von Biumen bekomme. Das mag nach einer dum-
men Frage klingen, aber wir vergessen hiufig, dass Holz
nur ein Nebenprodukt des Baumes ist, das er in erster
Linie ausbildet, um ihm beim Wachsen und Uberleben zu
helfen und nicht, um uns ein Arbeitsmaterial zur Verfii-
gung zu stellen. Ob die letztendlichen Eigenschaften ei-
nes Holzes nun gut oder schlecht sind, hiingt vom Baum
ab, von dem es stammt. Holz ist kein gleichformiges Ma-
terial wie Kunststoff oder Metall. Wollen wir erfolgreich
mit ihm arbeiten, miissen wir die Prinzipien verstehen,
nach denen es in der Natur wiichst.

Warum produziert die eine Eiche Holz mit villig
anderen Bearbeitungseigenschaften als die andere, die nur
30 Meter entfernt steht?

Die Bearbeitungseigenschaften des Holzes lassen
sich nicht allein auf den Baum und seine Wachstums-
bedingungen zuriickverfolgen, sondern auch auf seine
Existenz als lebender, aus vielen unterschiedlichen Zellen
bestehender Organismus. Diese Zellstruktur determiniert
die fiir uns Holzhandwerker wichtigen Eigenschaften,
beispielsweise die maschinelle Bearbeitbarkeit, oder wieso
manche Halzer Beize besser annehmen als andere oder
wieso manche Hélzer sich biegen, andere brechen und
wieso manche mehr dazu neigen, withrend des Trocknens
zu reiffen.



Ziel des Buches ist die Untersuchung der gesamten
Bandbreite funktionaler und physikalischer Aspekte des
Holzes. Es wird versucht, diese auf Basis wissenschaftli-
cher Erkenntnisse zu erkliren. Ich werde mich mit dem
Aufbau des Holzes beschiiftigen und zeigen, wie die ver-
schiedenen individuellen Bestandteile zusammenwirken
und Charakteristika wie Reaktionsholz, Maserknollen,
Riegelholz und die Maserung sich ausbilden. Das Buch

Selbst nahe beieinander
wachsende Biume kinnen
Nutzholz hervorbringen, das
sich bei der Bearbeitung
sehr unterschiedlich verhailt.

\'p#r'

Einleitung

soll keinen detaillierten holzwissenschaftlichen Kurs dar-
stellen. Doch auch, wenn Sie mit den Werkzeugen noch
so gut umgehen kinnen, ist etwas anatomisches Hinter-
grundwissen iiber das Material wichtig. So verstehen Sie,
warum das Holz auf eine bestimmte Art reagiert und
minimieren die Schwierigkeiten bei der Arbeit mit die-

sem wundervollen, allerdings hiufig auch frustrierenden
Material.




Wie Holz entsteht

Alle Pflanzen verfiigen iiber drei Hauptkomponen-
ten: Wurzeln, Stiele und Blitter. Der Baum unter-
scheidet sich von anderen holzigen Pflanzen durch
den einzelnen michtigen Stiel, den Stamm. Ex
liefert den Grofiteil des von Holzhandwerkern ver-
wendeten Nutzholzes, doch auch andere Teile des
Baums, beispielsweise die Wurzel, kénnen kleinere
verwendbare Stiicke mit hiufig ungewéhnlichen
Eigenschaften liefern.

Teile des Baums und Holzaufbau

Jeder der drei Teile des Baums hat seine eigene einzigar-
tige Funktion. Die Wurzeln verankern den Baum im Bo-
den und nehmen aus dem Boden Wasser und geldste Mi-
neralien auf, Stamm und Aste beférdern diese Lésungen
nach oben zu den Blittern, sorgen fiir die mechanische
Unterstiitzung und die Speicherung von Nihrstoffen. Die
Blitter absorbieren Gase aus der Luft und verbinden sie
durch den wunderbaren Prozess der Photosynthese unter
Einsatz von Sonnenenergie und Chlorophyll als Katalysa-
tor mit dem Gber die Wurzeln aufgesaugten Wasser. Die-
ser Prozess wandelt Kohlendioxid in Sauerstoff um und

Der Stamm enthilt den GroBteil des vom Holzhandwerker verwen-
deten Nutzholzes.

erzeugt eine Kohlehydrateldsung, die im Saft zur Bildung
neuer Zellen zu den Wachstumszonen den Baum hinab-
befordert wird. Dies ist eine stark vereinfachte Erklirung
eines unglaublich komplexen chemischen Prozesses.

Stamm

Da wir als Holzhandwerker vor allem am Stamm inter-
essiert sind, ist dies wahrscheinlich der beste Ausgangs-
punkt. Der Stamm hat die Rinde als dufiere Schicht. Die
auflen liegende Borke schiitzt ihn vor Temperaturschwan-
kungen und mechanischen Beschidigungen. Die inneren
Schichten der Rinde, Bastschicht oder Phloem genannt,
transportieren die von den Blittern erzeugten Nithrstof-
fe in die Wachstumszonen. Da sie reich an chemischen
Substanzen ist, ist die Rinde hiufig eine gute Quelle fiir
Extraktstoffe wie Tannin oder Farbstoffe. Sie kann auch
niitzliche medizinische Eigenschaften haben.

Zwischen Rinde und Holz befindet sich eine sehr
diinne Schicht lebender Zellen, die man das Kambium
nennt. Diese Wachstumsschicht produziert nach auffen
zusitzliche Rinde (genauer: Bast) und nach innen zusitz-
liches Holz.

Querschnitt durch einen Baumstamm mit den verschiedenen Schichten.

RuBere Rinde
Splintholz (Xylem)
Bast (Phloem)

Kambium
lahresringe

Markstrahlen
Kernholz




Baumkantige Schalen-
rohlinge, deren Rinde erhal-
ten bleiben soll, schneidet
man im Winter.

1 Wie Holz entsteht

Holz und Rinde werden also nur produziert, wenn das
Kambium wiichst, was in unseren Temperaturbereichen
im Friihling und Sommer der Fall ist.

Die Kambiumzellen sind iiberaus fein. Wihrend der
Wachstumsperiode sind sie dariiber hinaus auflerordent-
lich saftreich, eine Eigenschaft, von der der Holzhand-
werker profitieren kann. In dieser Zeit kann man sie ein-
fach und sauber abziehen, und das Holz fiihlt sich leicht
klebrig an. Wihrend des Winters werden die Kambium-
zellen dagegen steifer und stirker, und die Rinde haftet

Im Kernholz abgelagerte
Extraktstoffe erzeugen hiu-
fig unterschiedliche Farben.

wesentlich fester. Das alles ist wichtig zu wissen. Wollen
Sie z. B. fiir Naturrand-Schalen Holzabschnitte mit der
Rinde verwenden, sollten Sie sie im Winter zuschneiden.
Wollen Sie die Baumstimme entrinden, sollten Sie sie im
Sommer schneiden.

Unter der Kambiumschicht liegt der eigentliche
Holzzylinder. Die erst kiirzlich gebildeten Schichten
nennt man Splintholz oder Xylem. In Zweigen und klei-
nen Asten wird das gesamte Gewebe fiir den Safttrans-
port verwendet. Sobald der Ast gréfier wird, wird weniger
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~ Die Stirke des Splintholzes
ist haufig abhdngig von den
Wachstumshedingungen.

* Das zentrale Mark.

Gewebe fiir den Saft bendtigt. Einige Zellen sterben,

und das Splintholz wandelt sich zu Kernholz. Fiir den
Holzhandwerker ist das sehr bedeutsam, da die Ausbil-
dung von Kernholz durch in den Zellwiinden eingelagerte
Extraktstoffe charakterisiert ist, die dem Holz zahlreiche
seiner Merkmale wie Farbe und Durchlissigkeit verlei-
hen. Die markante Farbe dekorativer Holzer geht voll-
stindig auf die Ablagerung von Kernholz-Extraktstoffen
zuriick, die die Eigenschaften des Holzes auch in anderer
Weise beeinflussen kénnen. Sie wirken auf die Durch-
lissigkeit ein, erhohen die Dichte und damit die Stabili-
tit des Holzes oder kinnen, falls sie abschleifend wirken,
die Bearbeitungseigenschaften negativ beeinflussen. Zum
Beweis sollten Sie sich alte Zaunpfosten anschauen. Das
Splintholz lést sich meist auf, und iibrig bleibt ein Kern
aus solidem Kernholz, obwohl beide Gewebearten die
gleiche anatomische Struktur haben. Es sind die zusiitzli-
chen Extraktstofte, die dem Holz natiirliche Dauerhaftig-
keit verleihen.

Das Splintholz beschrinkt sich normalerweise auf
ein schmales, 1-5 ¢m breites Band und ist fast ausnahms-
los blass-cremefarben oder gelb. Allerdings weisen einige
tropische Holzer auch bis zu 20 em breites Splintholz auf.
Selbst bei Biiumen gleicher Art und gleichen Alters gibt
es je nach Wachstumsbedingungen Unterschiede. Ein in
dichtermn Wald wachsender Baum mit erheblicher Kon-
kurrenz um Licht und Wasser hat normalerweise schma-
leres Splinthelz als ein schneller wachsender Baum in
offenerem Gelinde.

In der Mitte des Stammes befindet sich das Mark. Es
kann wie bei Walnussholz sehr gut unterscheidbar sein
oder nahezu nicht erkennbar wie bei Buchsbaum oder
Pink Ivory. Die Markanordnung spiegelt sich in kleine-
rem als dem abgebildeten Mafistab im Querschnitt jeden
Asts oder Zweigs wider.

Holzaufbau

Wie alle lebenden Gewebe besteht Holz aus einzelnen
Bauelementen, die man Zellen nennt. Diese unterschei-
den sich in Gréfle und Form erheblich, wobei jeder Zell-
typ an eine bestimmte Aufgabe, beispielsweise den Trans-
port von Wasser oder die Gewiihrleistung mechanischer
Stabilitiit, angepasst ist. Es gibt zwei unterschiedliche
Zellsysteme, ein longitudinales, das sich lings den Baum
hinauf und hinab erstreckt, und ein axiales quer zur Breite
des Stammes.

g )
Das beste Stiick

Die Stelle am Baum, an der sich die Stamm-

und die Wurzelanatomie treffen, ist besonders
intensiv gezeichnet. Sie wird deswegen besonders

geschatzt, vor allem bei Blchsenmachern.

\ '
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1 Wie Holz entsteht

Kylem in Funktion

+ Lignin Auflosung

A Prinzip einer Pflanzenzelle.

Holz besteht aus einer speziellen Gewebeart, dem
Xylem. Dabei handelt es sich im Wesentlichen um tote
Zellen. Um zu verstehen, wie sich das Xylem ausbildet,
muss man zunichst die Struktur einer einzelnen lebenden
Zelle betrachten. Sie besteht aus einer Schicht Zellplasma
um einen zentralen, fliissigkeitsgefiillten Hohlraum, den
man Vakuole nennt. Das Ganze wird von einer Wand aus
Zellulose umschlossen. Xylemzellen sind réhrenformig,
Ihre Lingsachse Liuft parallel zur Achse des Stammes.
Mit dem Heranreifen erzeugt das Zellplasma der Xylem-
zellen eine feste, nicht wasserldsliche Substanz, das Lig-
nin. Diese Substanz verfestigt die Zellwand und erzeugt
dabei hiufig unterschiedliche und typische Muster, die
auf der Makroebene zur Bestimmung des Holzes heran-
gezogen werden kénnen.

Das Zellplasma stirbt danach. Hiufig lésen sich die
innen liegenden Querwiinde auf und hinterlassen lange,
hohle, aneinandergereihte Réhren, die man auch Gefifle
nennt. Die Gefiifte leiten das Wasser von den Wurzeln
nach oben. Auf einem Hirnholzabschnitt sind sie deutlich
zu erkennen.

Tracheiden sind kleinere Xylemzellen mit — im
Vergleich zu den rechtwinkligen der Gefifie - deutlich
spitzen Enden. Diese Zellen sorgen fiir die mechanische
Stiirke des aus ihnen bestehenden Holzes. Die Art, wie
jene spitzen Zellen withrend des Trocknungsprozesses
hintereinander gleiten, definiert im Wesentlichen, wie das
Holz ,arbeitet”. Tracheiden leiten Wasser nicht so einfach
durch wie Gefifizellen, erlauben jedoch seitlichen oder
schriig nach oben gerichteten Durchfluss.

/. Entwicklung eines Xylem-Gef4bes.

Nicht alle Xylemzellen sterben in der Reifephase.
Einige iberleben und bilden Biinder aus lebendem Gewe-
be, die sich durch das Xylem ausbreiten. Dieses Gewe-
be nennt man Parenchym. Es erméglicht den Transport
von anderen Stoffen als Wasser innerhalb des hélzernen
Gewebes. Das Parenchym entwickelt sich auch zu radia-
len Bindern, die man Markstrahlen nennt und die Stoffe
quer zum Stamm transportieren, Einige dieser Strahlen
laufen von den jiingsten Xylemschichten geradewegs bis
zum Mark, andere sind nur sehr kurz. Mithin kénnen
die Strahlen klein und unauffillig sein wie bei der Buche
oder deutlich sichtbar wie bei der Eiche oder der Platane,
was diesen Arten ihre sehr charakteristische Maserung
verleiht, Der sehr nihrstoffreiche Saft muss von den Bliit-
tern abwiirts zur aktiv wachsenden Kambiumschicht und
zu den Wurzeln transportiert werden. Dies geschieht in

" Die Strahlen kidnnen wie bei der Stieleiche deutlich
ausgepragt sein.
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Faserverlauf

Wir haben die Begriffe Faserverlauf und
Maserung und wie leicht man sie durcheinandex-
bringt bereits angesprochen. Die Dinge werden
noch komplizierter, wenn weitere Faktoren wie
Oberfliéichenstruktur nund Glanz mit hineinspie-
len. Es ist jedoch wichtig, die feinen Unterschiede
zwischen den Begriffen zu verstehen, damit wir
einschiitzen kénnen, wie die erstaunlich dekorati-
ven Oberflichenmuster auf Holz entstehen.

Begriffe

Faserverlauf

Sie erinnern sich, dass sich der Faserverlauf auf die Rich-
tung der Fasern im Verhiltnis zur Achse des Baumes oder
der Kante eines Holzstiicks bezieht. Faserrichtung wiire
vielleicht der treffendere Begriff. Dutzende verschiede-
ner Redewendungen enthalten den Begriff Faserverlauf,
alle haben eine spezielle Bedeutung, doch alle handeln
entweder davon, wie der Baum gewachsen ist oder wie er
eingeschnitten wurde. Wir sprechen iiber Holzbearbei-
tung ,mit der Faser” oder ,lings der Faser” und meinen
parallel zur Richtung der Fasern. Die sich ergebenden
Oberflichen haben dann einen lingsgerichteten Faserver-
lauf, oder man spricht von Lingsholz. Schneidet man im
rechten Winkel zur Faser, ergibt sich Hirnholz.

Weitere Begriffe leiten sich von der Stellung der
Jahresringe beziiglich der Schnittrichtung oder von der
sich daraus ergebenden Optik ab. Ein klassisches Beispiel
dafiir ist der tangentiale Faserverlauf, bei dem der Schnitt
parallel zu den Jahresringen erfolgt. Er wird auch Flader-
schnitt genannt. Endet die Schnittfliche im rechten Win-
kel zu den Jahresringen, spricht man auch von radialem
Faserverlauf oder stehenden Jahresringen. Ein Faserver-
lauf, der zwischen diesen beiden Extremen liegt, wird als
Rift- oder Quartierfaserverlauf bezeichner,

Oberflachenstruktur

Sie bezieht sich auf die relative Grofie und die Grofien-
unterschiede der verschiedenen Zellen, vor allem der
Gefiafte. Die Maserung ist das besondere Holzbild, das
auf einer ebenen Holzoberfliche entsteht. Sie resultiert

aus dem Zusammenwirken der Anordnung der verschie-

und Maserung

denen Gewebe und der Art des Faserverlaufs, d. h. ob

das Holz normal gewachsen oder eine Abnormalitit ist.
Die Maserung wird auch in erheblichem Umfang durch
die Richtung des Einschneidens beim Stamm festgelegt
sowie durch das Vorhandensein von Extraktstoffen. Letz-
tere haben einen erheblichen Einfluss auf die Farbeigen-
schaften des Holzes und kénnen Oberflicheneffekte noch

spektakulirer erscheinen lassen.

Glanz

Eine weitere Eigenschaft, die die Maserung insgesamt
beeinflusst, 1st der Glanz. Glanz bezeichnet das Mafs, in
dem Licht von der Oberfliche des Holzes reflektiert wird.
Arten, deren polierte Oberfliche viel Licht reflektiert,
werden als glinzend oder schimmernd und voller Leben
oder Tiefe bezeichnet. Ein Beispiel dafiir ist Ostindisches
Satinholz. Stark gemaserte Hélzer weisen eine grofie
Bandbreite hinsichtlich Winkel und Verteilung des Faser-
verlaufs auf, was das Licht in komplexen Mustern reflek-
tiert und dreidimensionale Effekte erzeugt.

Arten des Faserverlaufs
Einfach ausgedriickt ist die Maserung um so eindrucks-
voller, je ungleichmifiger der Faserverlauf ist und je gro-
fer oder markanter die Markstrahlen sind. Verwenden
wir den Begriff Maserung im eigentlichen Sinne, lassen
sich verschiedene Arten des Faserverlaufs definieren. Sie
kommen jedoch kaum isoliert vor. Bei Holzstiicken mit
komplexer Maserung erzeugen meist zwel oder noch
mehr Faserverlaufsarten den Gesamteftekr.

Im Folgenden beschiftigen wir uns mit den verschie-
denen Arten des Faserverlaufs und deren Einfluss auf die

Maserung.

Gerader Faserverlauf

Dieser ist relativ offensichtlich. Zu geradem Faserverlauf
kommt es, wenn alle Fasern nahezu parallel zur Haupt-
achse des Baums angelegt sind. Meist fithrt dies zu einer
sehr uninteressanten Maserung ohne besondere Kenn-
zeichnung. Die einzige Entschiidigung hierfiir liegt darin,
dass das Holz sehr stabil und daher leicht zu bearbeiten
ist. Jede Abweichung von dieser parallelen Ausrichtung
nennt man ,quer zur Faser verlaufend” und wird als Fa-

serneigung, beispielsweise eine Neigung pro Lingenein-



Ein schriger Faserverlauf
kann auf schlechten Holz-
einschnitt zurlickzufithren
sein.

heit von 1 zu 8 oder sogar 1 zu 12, ausgedriickt. Diese
Neigung fithrt zu diagonalem Faserverlauf oder in schwe-
ren Fillen zu Querholz-Faserverlauf.

Diagonaler Faserverlauf ist nicht immer ein natiir-
licher Effekt. Er kann auch auf eine schlechte Ausrich-
tung des Rundholzes beim Einschneiden zuriickzufithren
sein. Was eigentlich Nutzholz mit geradem Faserverlauf
hiitte sein sollen, wurde so eingeschnitten, dass die Fasern
nicht parallel zur Brettachse verlaufen. Das sich ergeben-
de Nutzholz hat keine grofle Festigkeit und ist schwer zu
bearbeiten.

Selbst Baume mit geradem Faserverlauf kinnen an
einzelnen Stellen eine Maserung mit verdrehtem Faser-
verlauf aufweisen, beispielsweise an der Ubergangsstelle
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eines Astes in einen Stamm. Das Eibenstiick unten im
Bild scheint eigentlich sehr gerade zu sein, und die du-
fere Oberfliiche Lisst selbst um die Aststelle herum nur
wenig darauf schlieffen, was darunter liegt. Schneidet
man das Holzstiick jedoch durch, zeigt sich eine wunder-
schione Verdrehung des Faserverlaufs. Betrachten Sie die
linke und die rechte Seite des Holzes. Die eine hat einen
geraden Faserverlauf und die andere einen sehr unregel-
miifligen. Es handelt sich um den Anfang des klassischen
Zwieselwuchses, der gebildet wird, wenn sich ein Haupt-
stamm — meist in zwei gleich grofle Aste — gabelt. Ein ty-
pisches Beispiel ist Mahagoni. Selbst innerhalb des Zwie-
selwuchses gibt es viele Variationen. Schneidet man durch
die Mitte, erhiilt man die typische Feder- oder Pyrami-

Ein ziemlich gerade aus-
sehendes Stiick Eibe ...

© ... wird aufgeschnitten und
offenbart ein wunderbares
Holzhild mit Faserverzug.




Pilze und Insekten

Zwar ist Holz theoretisch ein biologisch ab-
baubarer Stoff, doch unter den richtigen
Umweltbedingungen kann es nahezu endlos
iiberdauern. Die ihm innewohnende Eigenschaft
zu verrotten und wieder zu Erde zu werden, ist
allerdings immer gegenwirtig und nur vorii-
bergehend ausgeschaltet. Sie wird durch den
Eingriff des Menschen unterbunden und be-
nitigt nur geringfiigige Verdnderungen dex
Umgebungsbedingungen, um wieder in Gang
gesetzt zu werden. Wir kénnen diesen unvermeid-
lichen Prozess jedoch verzdgern. In erster Linie
geht dies durch sorgfiltiges Trocknen. In dexr
Wildnis alternde und sterbende Bdume verrotten
entweder aufrecht stehend oder fallen um, ge-
ben ihre Nihrstoffe dem Boden zuriick, und der
Prozess des Wachstums beginnt von Neuem.

Matiirliche Walder enthalten tote und sterbende Biume.

Pilze

Verfall kann infolge einer Vielzahl von Ausléisern entste-
hen, dazu zihlen Bakterien, Insekten, Bohrwiirmer und
Pilze. Hiufig gibt es auch ein Zusammenwirken mehre-
rer dieser Faktoren, was die Feststellung von Ursache und
Wirkung schwierig macht.

In natiirlichen Wildern gibt es einen permanenten
Nachschub an toten und sterbenden Biumen, die fiir den
Befall durch Pilze und deren Wachstum eine unerschapt-
liche Quelle bilden. Pilze kénnen fur sich selbst kei-
ne Nahrung produzieren. Fiir ihr Uberleben miissen sie
dem befallenen Holz Nihrstoffe entziehen. Das Ausmafi,
in dem das Holz angegriffen wird, dient zu einer gro-
ben Einteilung der grofien Pilzfamilie in Schimmelpilze,
holzverfirbende Pilze oder Bliuepilze und holzzerstoren-
de Pilze oder Fiulen.

Schimmelpilze und Bliuepilze
Schimmelpilze besiedeln nur die Holzoberfliche, wohin-
gegen Bliuepilze tiefer in die eigentliche Zellstruktur ein-




| Blduepilze dringen tiefer
ins Holz ein.

" Schimmelpilze befallen die
Holzoberfliche.

dringen. Beide erniihren sich von den in den Hohlriumen
zwischen den Zellen gespeicherten Kohlehydraten, ohne
jedoch die Zellstruktur anzugreifen. Das offensichtlichste
Merkmal ist die Verfirbung zu einem meist unattraktiven
Blaugrau. Da sie hiufig auf das Splintholz begrenzt ist,
nennt man diese Pilze auch splintfirbende Pilze.

" Verstockung oder beginnende Faulnis.
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Faulen

Diese sind wesentlich zerstirerischer. Um sich zu erniih-
ren, bilden sie Enzyme, die die Zellstruktur aufbrechen.
In frithen Befallsstadien, man spricht von der Phase be-
ginnender Fiulnis, ist das erste Symptom eine irgendwie
geartete Verfirbung. Diese Phase nennt man auch hiufig
wverstockung®. Die Stabilititseigenschaften des Holzes
werden anfangs nur in geringem Mafle beeintrichtigt.
Der Fiulnisprozess schreitet jedoch fort, macht das Holz
weich und fithrt letztendlich zum vélligen Verlust seiner
Stabilitir.




Holz trocknen

Der wissenschaftliche Hintergrund, warum man
Holz vor der Verwendung trocknen muss, sollte
nun klar sein. Doch wie setzt man das praktisch
um? Wie kommt man zur maximal méglichen
Menge brauchbaren Holzes, das sich am Ende
auch so verhiilt, wie man es erwartet, wenn man
zundchst einmal vor einem Stapel nasser Bretter
steht?

Hintergrundwissen

Zunichst miissen wir den Begriff ,trocknen” niher un-
tersuchen. ,, Trocknen” bezeichnet einerseits den Prozess,
der Holz in einen fiir die spiitere Umgebung geeigneten
Zustand konditioniert. Andererseits bezeichnet Trock-
nen auch einen der konditionierenden Einflussfaktoren.
Getrocknetes Holz ist praktisch fiir alle Zwecke besser
geeignet. Wan konnte den Eindruck gewinnen, dass eine
irgendwie geartete, mystische Transformation stattge-
funden hitte. Auch wird suggeriert, dass das Nutzholz —
insbesondere hinsichtlich seiner Stabilitiit — umso besser
ist, je linger es getrocknet hat. In den vorherigen Kapiteln
haben wir gesehen, dass dem nicht so ist. Wir miissen
dem Holz nur die tiberschiissige Feuchtigkeit entziehen.
Je schneller dies geschicht, ohne dem Holz zu schaden,
desto besser.

Stimme milssen vor Gebrauch
auf einen geeigneten
Querschnitt eingeschnitten
werden.

Hauprtziel des Trocknens ist die Herstellung stabilen
Nutzholzes, das man fiir den gewiihlten Zweck verwen-
den kann und das nur wenig oder nicht merklich arbei-
tet. Bringt man es in einen solchen Zustand, gehen da-
mit weitere Vorteile einher. Viele Firbe- und Fiulepilze
tiberleben nur bei einem Feuchtegehalt von Gber 20 %.
Durch Trocknen stoppt man daher eine beginnende Fiul-
nis und verhindert, dass sauberes Nutzholz befallen wird.
Deswegen kann man stockiges Nutzholz auch gefahr-
los verwenden. Die Faulepilze, die die wunderschénen
Farbeftekte verursachen, gedeihen auf feuchten Stimmen.
Sobald der Feuchtegehalt sinke, kénnen sie nicht iberle-
ben. Doch auch ein getrocknetes Holzstiick kann nichts
vor dem Wiederbefall schiitzen, sowie der Feuchtegehalt
wieder steigt.

Die Wirksamkeit jedes Oberflichenmittels und vie-
ler Kleber hingt stark vom Feuchtegehalt des Holzes ab.
Die meisten wirken nur, wenn die Oberfliche trocken ist.
Auch hier ist Trocknen unverzichtbar.

Noch relevanter fiir diejenigen von uns, die Bau-
holz verwenden, ist die Tatsache, dass Holz tatsichlich
an Stirke gewinnt, wenn es trocknet. Spaltet man einen
getrockneten Holzstamm und vergleicht dies mit dem
Spalten eines nassen Holzstamms, erkennt man den
Unterschied, den Trocknen ausmachen kann. Einfacher
ausgedriickt: Kaminholz lisst sich in frisch gefilltem Zu-

stand viel einfacher spalten.




